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安全使用注意事项 
非常感谢您本次选购 Brother 产品。使用前请仔细阅读"安全使用

注意事项"以及使用说明。 

安全使用注意事项 
1. 安全相关的标识及其含义 
本使用说明书以及产品中使用的标识和图形符号有助于安全正

确地使用产品，防止您和他人受到伤害或损伤。 
其标识和含义如下所示。 

 
标识 

危险 表示如果无视该标识并进行错误使用，则

会导致死亡或重伤的内容。 

警告 表示如果无视该标识并进行错误使用，则

可能会导致死亡或重伤的内容。 

注意 表示如果无视该标识并进行错误使用，则

可能会导致轻伤或中度伤害的内容。 

 

 
重要事项 

表示如果无视该标识并进行错误使用，则

可能会导致财产损失的内容。 

 
提示 

表示使用时的注意事项、限制事项等的内

容。 

 
 
 
 

图形符号 

符号的含义是"应注意事项"。该符号中的图形表

示注意的内容。（左侧示例表示当心受伤） 

符号表示"禁止事项"。 

符号表示"必需事项"。该符号中的图形表示指示的

内容。（左侧示例表示接地） 

 
2. 安全注意事项 

危险 
触碰高电压部位可能导致重伤。切断电源，请等待 5
分钟之后拆下罩盖。 
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警告 
基 本 事 项 

 

为了防止发生事故和故障，请勿改装机器。对于因

改装造成的事故或故障，本公司概不负责。 
 
 
 
 
 

 
请勿用湿手触摸电源插头。否则可能导致触电。 
 

安 装 

 

请勿放置在灰尘多的场所。如果灰尘堆积在本机内，

则可能导致火灾、触电或故障。 
 
 
 
 
 

 
请接地。不完全接地时，可能导致触电或误操作。
 
 

 

固定软线时，切勿强行弯曲软线或用 U 形钉等挤压。

否则可能导致火灾或触电。 
 
 
 
 

打 印 

一旦有异物进入本机内部，应立即切断电源，拔下

电源插头，并联系购买本机的经销店或受过培训的

技术人员。如果继续使用，则可能导致火灾、触电

或故障。 
 
 
 
切勿将本机与液体接触。否则可能导致火灾、触电

或故障。 
一旦有液体进入打印机内，应立即切断电源，拔下

电源插头，并联系购买本机的经销店或受过培训的

技术人员。 
 
 
 
 
在冒烟、有异味等异常状态时，请勿使用。否则可

能导致火灾、触电或故障。应立即切断电源，拔下

电源插头，并联系购买本机的经销店或受过培训的

技术人员。 
 
 
 

手指或身体请勿靠近旋转的风扇。否则可能卷入其

中并导致受伤。 
请切断电源后再靠近。 
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安全使用注意事项 

注意 
使 用 环 境 

 
请在通风良好的场所使用。热定影打印材料时会产

生少许臭味。 

安 装 

 
应由经过训练的技术人员设置或移动本机。 
 
 

 

本机重量为 128 千克。搬运或设置时请按照正确方

式握持本机。否则可能因本机掉落，导致人员受伤。
 

 

本机掉落时，请拔下电源插头，并联系购买本机的

经销店或受过培训的技术人员。如果继续使用，则

可能导致火灾、触电或打印质量下降。 
 

 
请勿放置在不稳定的场所，如晃动的台子上或高架

上。否则本机倒下或掉落，可能导致人员受伤。另

外，放置本体台子的负载承受能力应在 150 千克以

上，宽度 90 厘米以上×进深 60 厘米以上。 
 

 
请勿放置在受其他机械振动影响的场所。否则可能

导致打印质量下降或本机掉落，人员受伤或本机故

障。 

设置完成前，请勿连接电源插头。如果误接通电源，

则本机工作可能导致人员受伤。 
 

请勿坐在本机上或将重物置于本机上。否则可能因

失去平衡倾倒或跌落，导致人员受伤。 
 

注意，请勿触碰背罩盖上侧安装部位的卡爪。否则

可能导致受伤。 

打 印 

仅能由受过安全操作培训的人员使用本机。 
 
 

请确保本机前方有足够的空间且请勿放置物品。否

则压板和物品之间夹手，可能导致受伤。 
 

工作期间，手应远离压板。否则压板、T 恤托盘和各

罩盖之间夹手，可能导致受伤。 
 

通电期间，切勿将手伸入各罩盖内。请勿触碰可移

动部位，否则可能导致受伤。 
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注意 
打 印 

 
由于通过喷雾器或预处理剂涂装装置涂装预处理剂

时喷雾会飞散，因此，作业时请佩戴聚氯乙烯手套、

面罩以及用于防止液体飞沫的护目镜（或防尘眼镜）

并注意充分通风。 
 

 
本机出现故障时，请联系购买本机的经销店或受过

培训的技术人员。 

维护 

 
关闭前罩盖时，请注意不要夹住手指。如果夹住手

指，则可能导致受伤。 
 
 

 
安装或更换打印头时，请勿夹住手或手指。否则可

能导致受伤。 
 
 

 
请勿拆解油墨袋。如果眼睛或皮肤接触到油墨，则

可能引起发炎。进入眼睛内时请勿揉搓，应立即用

水冲洗。 

请勿饮用油墨、填料、清洗液、预处理剂、废液等

液体。否则可能导致腹泻、呕吐。 
另外，请避免眼睛和皮肤接触油墨、填料、清洗液、

预处理剂、废液等液体。否则可能引起发炎。进入

眼睛内时请勿揉搓，应立即用水冲洗。 
请放置在儿童接触不到的地方。 
 
 
涂抹油脂时，应佩戴护目镜和防护手套等，以免眼

睛或皮肤接触到油脂。 
否则可能引起发炎。另外，请勿食用油脂。否则可

能导致腹泻、呕吐。 
请放置在儿童接触不到的地方。 
 
更换零件、安装备用零件时，请使用本公司的原装

零件。对于因使用非原装零件而导致的事故或故障，

本公司概不负责。 
 

请按照使用说明书中的步骤更换零件、安装备用零

件。如果按照错误的步骤操作，则可能导致受伤或

故障。 
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安全使用注意事项 

重要事项 
打 印 

 
请勿用手移动压板。否则可能导致本机出现严重故

障。 
 

 
请确保本机前方有足够的空间且请勿放置物品。否则

可能导致压板遭受撞击并破损。 
 

提示 

 
请在不受电源线路噪声或静电噪声等强电气噪声影

响的环境下使用。强电气噪声可能导致本机误操作。
 

 
请在电源电压波动在额定电压±10％以内的环境下

使用本机。电压波动过大可能导致本机误操作。 
 

 
请在电源容量大于装置耗电量的环境下使用本机。电

源容量不足可能导致本机误操作。 
 

 
打雷时，请切断电源并拔下电源插头。否则可能导致

本机误操作。 

 
 

＜商标＞ 
本文中略记 OS 名称。此外，本文中略记®标记或 TM 标记。 
Brother 的徽标是兄弟工业株式会社的注册商标。 
Apple、Macintosh、Mac OS、iOS、OS X、macOS、Safari、
iPad、iPhone、iPod 及 iPod touch 是在美国及其他国家注册的

Apple Inc.的商标。 
Windows® 8.1 的正式名称为 Microsoft® Windows® 8.1 
operating system。（本文中表述为 Windows 8.1。）另外，

Windows® 10 的正式名称为 Microsoft® Windows® 10 operating 
system。（本文中表述为 Windows 10。） 
Microsoft®、Windows® 8.1、Windows® 10 为美国 Microsoft 
Corporation 在美国及其他国家的注册商标或商标。 
本说明书所记载的其他公司名称及产品名称为各公司的商标或

注册商标。 
本说明书及本产品的规格可能未经预告即有变更。 
 
＜CE 宣言书＞ 
下载地址 http://www.brother.com 
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3. 警告标签:  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

打印机中显示下述警告标签。 
请遵守各警告标签的注意事项进行作业。 
另外，标签脱落或难以辨认时，请联系购买本机的经销店。 
 
1             3 
 
 
 
             4 

 
 
 
 
 
 
             5 
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X0337
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China only

可能导致受伤 
油脂 

清洗液 

废墨收集器 

预处理剂 
5 千克 

预处理剂 
20 千克 

油墨袋

填料袋
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安全使用注意事项 
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小心高温 
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＜产品中有害物质的名称及含量＞ 

型号 有害物质 

BGTX423H5000032 
BGTX424H5000032 铅 镉 六价铬 汞 多溴联苯 多溴二苯醚 

部件名称 Pb Cd Cr(VI) Hg PBB PBDE 

框架机制 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

盖板机制 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

台板机制 × ○ ○ ○ ○ ○ 

导轴机制 × ○ ○ ○ ○ ○ 

维护机制 × ○ ○ ○ ○ ○ 

供墨机制 × ○ ○ ○ ○ ○ 

打印头机制 × ○ ○ ○ ○ ○ 

电气部品 × ○ ○ ○ ○ ○ 

操作面板机制 × ○ ○ ○ ○ ○ 

配件 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

使用手册/其他零件 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

包装 × ○ ○ ○ ○ ○ 

框架机制 ○ ○ ○ ○ ○ ○ 

本表格依据 SJ/T 11364 的规定编制。 
○：表示该有害物质在该部件所有均质材料中的含量均在 GB/T 26572 规定的限量要求以下。 
×：表示该有害物质至少在该部件的某一均质材料中的含量超出 GB/T 26572 规定的限量要求。 
（由于技术的原因暂时无法实现替代或减量化） 

 
China only 
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安装注意和随机附件 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
重要事项 

请事先将初期导入时使用的油墨袋，运送到本体设

置场所并在室内进行保管。 
※如果在冬季等室外气温低时使用温度极低的油

墨，则导入油墨时油墨很难流动。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 符合下述环境条件。 

运行环境 温度 湿度 

保管时 0℃ - 40℃ 20％ - 85％ 
（无凝露） 可运行环境*1 10℃ - 35℃ 

推荐打印环境*2 18℃ - 30℃ 35％ - 85％ 
（无凝露） 

 
电气环境 电源 消耗电流 

― 
单相 

100-240V、 
50/60Hz 

80 W 
 

*1：打印机可运转的环境区域 

*2：可确保最佳打印质量的环境区域 
  

X0339

X0338

确认设置场所 1 

45 厘米以上

270 厘米以上 

100 厘米以上 

100 厘米以上 100 厘米以上

40 厘米以上

60 厘米以上 

90 厘米以上 
340 厘米以上 

排气口 

排气 

约 32 厘米 

40 毫米 

86.7 厘米 42.3 
厘米
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 避免阳光直射和灰尘。 
 本体尺寸为 140 厘米（宽）×130 厘米（进深）×55 厘米（高）。
本体重量为 128 千克。 

 支脚的尺寸为宽度 86.7 厘米×进深 42.3 厘米。支脚的直径为
40 毫米。 

 从台子到压板上面的高度为 32 厘米。 
 请勿使用延长线缆。 
 在打印机前面和左右两侧留出 100 厘米以上的空间作为作业
空间。在打印机后面留出 40 厘米以上的空间作为背罩盖安装
空间。在顶棚方向留出 45 厘米以上的空间。由于从后方排气，
因此需在排气口前留出 20 厘米以上的空间。如果不能确保该
空间，则在需要维修时，必须移动周围物体或移动打印机等。 

 放置打印机的台子的负载承受能力应在 150 千克以上，宽度
90 厘米以上×进深 60 厘米以上。使用水平且在打印机工作期
间不会晃动的顶板。 

 设置打印机时，在罩盖上面或压板上面放置水平仪，进行调整
使本体处于水平状态。 

 用固定带等固定台子和本体，以免发生大地震等灾害时本体从
台子上掉落。 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

重要事项

完成"P.5  拆下保护材料"前，请勿接通电源。否则

可能导致打印机出现故障。 

 
  

开箱 2

X0340
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安装注意和随机附件 

请确认随附零件。 
 
 
 
 
 
 
 
 

①AC 电源线 
②线缆夹 
③油脂  
④清洁棒 R ×6 / 清洁棒 T ×6 
⑤清洗杯 
⑥过滤器罩盖 / 风扇过滤器×2 
⑦手套（更换清洁刮板用 / 清扫维护模块用）×4 
⑧字车固定销 
⑨镊子 
⑩冲洗接盘×2 / 冲洗用吸收材料×2 
⑪废墨收集器 
⑫打印头（彩色用） 

⑬打印头（白色用） 
⑭背罩盖安装螺钉×2 
※处于安装在本体中的状态。 

⑮背罩盖 
⑯清洁刮板×2 
⑰成人压板 
⑱安装手册（本说明书） 

⑲螺丝刀 

⑳废液管 
 
 
 
 
 

① ② ③ ④

⑤ ⑥ ⑦ ⑧

⑨ ⑩ ⑭⑫⑪

⑰

⑱ ⑲ ⑳

⑯
⑮

⑬

X0336
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除随附零件以外，请准备以下物品。 
・油墨袋 
 黑色/红色/青色/黄色 每种颜色 700cc 以上×1 
 白色 700cc 以上×2 
・清洗液 
・预处理剂 

 
参考 

不使用白色油墨，仅使用彩色油墨时，请准备填料

袋代替白色油墨袋。 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

注意 
本机重量为 128 千克。运输和安装作业必须由 4 名以上人员

进行，并抓握▼标记的位置（可抓握位置有▼标记）。 
本机掉落，可能导致人员受伤或本机故障。 

X0341

搬运 3
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组装打印机 

拆下图示位置的所有胶带、绳、贴纸。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

按照以下步骤安装随附零件。 
接通电源后安装压板。 
 
背罩盖 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

注意 
注意，请勿触碰背罩盖上侧安装部位的卡爪。否则可能导致

受伤。 

 
 
  

X0342

X0005

X0343

拆下保护材料 1 安装随附零件 2
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线缆夹 
 

整理线缆时使用。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

过滤器罩盖、风扇过滤器 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

废墨收集器 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
将废液管插入本体，用 2 根绳等将废液收集器固定到桌腿儿上等，

并将废液管插入废液收集器 

重要事项

如果废液管一端接液，则废液不顺畅流动，导致打

印头清洁时油墨无法抽吸。固定废液收集器后，从

距废液管插入口 150mm 长度处剪断。剪断废液管

时，应斜着剪下。 

注意，废液管尽量不要在台子上水平放置且不要弯

折。否则废液可能会难以流动。 

参考 
废墨满后需要清空废墨收集器，因此将其安装在前

侧。 

  

X0345

X0344

X0346

150 mm



 

7 

组装打印机 

在打印机内部安装随附零件。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
沿a的方向打开罩盖，沿s的方向移动字车。戴上随附的手套，

进行以下作业。 
 
冲洗接盘 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
将底部开孔的一方作为前侧并安装（白色侧和彩色侧没有区别，

任一侧均可安装） 

重要事项

确认未从冲洗接盘边缘上侧溢出冲洗用吸收材料。

如果接触打印头的喷嘴表面，则可能导致不喷墨。

 
 
字车固定销 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

参考 

在停电时等运行期间电源切断后，暂时无法恢复

时，需要使用字车固定销。 
为防止丢失，将其存放到图示位置。 

通过字车固定销固定字车时，前罩盖不完全关闭。

 
 
  

X0348

①

②
X0347

X0187
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清洁刮板 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
参考 

请依照法令规定处理废弃物。 

请在标签上记载的消耗期限内使用。开封后请立即

安装到本体。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
插入轴(a)，按下"PUSH"位置，直至发出咔嚓声（白色侧和彩色

侧任一侧均可安装） 
 
 
  

X0120

(a)

X0349
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组装打印机 

打印头 
1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
重要事项 

注意，打开打印头包装时，切勿触摸打印头下面。

否则可能导致打印不良。 

安装打印头时，向中央移动字车直至压板上方的位

置。字车位于维护模块上方的状态下作业时，可能

会损坏本体或打印头。 

 
参考 

彩色侧打印头和白色侧打印头不同。前侧为彩色侧

（红色），后侧为白色侧（白色）。 

图示灰色位置(a)可能较牢固难以拆下。牢固时，

使用双手拆下。 

 
2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
沿a的方向牢固插入 

参考 
如果未牢固插入，则图示(b)位置接触打印头下面，

导致打印不良。请牢固插入至最里侧。 

 

注意 
注意，安装打印头时，尽量不要使字车移动。否则可能会因

字车夹手而受伤。另外，可能会卷入管路从而损坏。 

  

①

① ①(b) (b)

X0375

(a)

X0009

白色侧（白色） 

彩色侧（红色） 
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3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
沿s方向施加力的同时按压，以便(c)接触打印头金属板的侧面 

注意 
安装d时，请从上面按压并安装。否则可能会因夹住手指而

受伤。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
拆下树脂罩盖(d)的 2 个卡爪 
 
5. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
使用随附的螺丝刀拆下芯体的卡爪 

参考 
用手按住芯体的中心，便于螺丝刀插入卡爪。 

X0378

②
(c)

③

X0376

(d)

X0427
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组装打印机 

6. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
将扁平线缆夹在芯体上进行连接 
按压芯体接合卡爪，直至听到咔嚓声 
使其松垂，以免与树脂罩盖发生干涉 

7. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
钩住树脂罩盖(d)的 2 个卡爪并盖上 
参考图片，存放多余的扁平线缆 

  

X0379

(d)

X0377
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8. 
 
 
 
 
 
 
 
 
拆下打印头上附带的 4 个盖帽 
确认打印头和管路的标记对齐，从本体内侧管路开始依次旋转并

牢固连接，直至螺母部位紧固 

 
重要事项 

请勿旋转图示(e)的螺母部位。否则可能导致管路

脱落油墨泄露。 

连接前请务必拆下打印头上附带的盖帽。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
从打印机侧面拉出清洗液罐并打开盖子，加注清洗液直至"FULL"
线 
填充后盖上盖子，将清洗液罐缓慢存放至打印机内部 

重要事项
填充清洗液时，请勿超过"FULL"线。 

参考 

加满清洗液后，务必将清洗液罐推入至最里侧。如

果清洗液罐处于漏出状态，则会出现错误无法打

印。 
 
 
 
 
 
 
 

FULL

LOW

X0025

填充清洗液 3
M4 4

3
2
1

M
C
Y
K

C3
Y2
Bk1

M4
C3
Y2
Bk1

(e)

X0380
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组装打印机 

 
也可参考本体上粘贴的标签图片，填充油墨。 

 
参考 

不使用白色油墨，仅使用彩色油墨时，参考步骤 2
以后的步骤，设置填料代替白色油墨。 

1. 
由于白色油墨的成分会出现沉淀，因此，从箱中取出油墨袋前先

搅拌 
牢固握住两端，左右摇晃 100 次 
然后，上下翻转再摇晃 100 次 
 
2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
打开墨盒盖 

重要事项

打开盖时请勿触碰(a)部位。否则，可能会损坏。

请放置在平坦位置，并按住墨盒下侧的卡子打开

盖。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

X0351

设置油墨 4 

(a)

X0178
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4. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
按压油墨袋的顶端直至听到咔嚓声 
将油墨袋拉直，用手拉伸的同时安装，以便沿墨盒盖的槽放置油

墨袋 

 
参考 

油墨袋边缘弯折或有明显波浪起伏时，请用手拉

直。 

仅使用彩色油墨时，在 W12、W34 的位置设置填

料袋。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

5. 
 
 
 
 
 
 
确认图片(b)(c)2 处是否笔直 

注意 
注意，请勿触碰上述图片的(a)位置。否则可能导致受伤。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

X0017

X0124

(c)
(a)

(b)
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组装打印机 

6. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
在墨盒前侧贴有油墨袋随附的使用期限贴纸，设置在本体正确颜

色的位置，确认牢固插入至本体的最里侧。  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
盖上本体罩盖，将 AC 电源线插入(a)并连接至插座。 
按下电源键(b)，接通打印机电源。 
 

参考 

本体画面上显示错误信息"Perform Initial Ink 
Installation"。如果按本说明书的步骤导入油墨，则

没有问题。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

K Y

C M

W12 W34

X0352

(b)
(a)

X0350

接通电源 5
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1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
按下操作面板的 ，将压板移至面前 

 
2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
沿a的方向转动压板高度调节杆，刻度对准"A"的位置 
 
 

3. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
沿s的方向插入压板，沿d的方向紧固压板固定杆 

参考 

打印时，在紧固旋钮(a)的状态下使用。 

根据压板高度，压板固定杆可能碰到压板或无法旋

转。此时，请向(b)方向移动压板固定杆，按照(c)
所示将压板固定杆端部向面前拉，然后再次松开。

X0029

X0288

①

安装工作压板 6 

X0428

②
③

(a)

(b)

(c)
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组装打印机 

 
请在打印机处于待机状态时操作。 
 

1) →[Language]→选择语言→  
 

2) 按下电源按钮关闭电源。 
 
 

接通打印机的电源并在打印机处于待机状态时进行操作。 
 

参考 

仅使用彩色油墨时执行以下步骤。 

→[维护]→[白色油墨休止模式]→[休止] 

此后，请根据信息导入油墨。 

 

1) →[维护]→[初始导入油墨]→[所有打印头] 

2) 根据画面的注意内容 （约需要 35 分钟） 
 

3) 返回待机状态后进行“连接 PC”(P.18) 
 
 
 
 
 
 
 

设置语言 7 导入油墨 8
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连接 PC 

 
 
 
 
 
1) 从本公司主页下载 ZIP 文件并解压 

 
2) 双击"setup.exe"→启动安装程序 

 
3) 按照画面指示进行操作 

 
4) 安装后重新启动 PC 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

1) 使用 USB2.0 线缆将 PC 和打印机连接 

参考 
整理 USB 线缆、LAN 线缆时，请使用“P.6 线缆

夹”。 
 

2) 按照画面指示进行操作 

参考 

此画面可能出现多次。 
另外，此操作可能需要几分钟的时间。 

如果预先将"Brother GTX PRO"或"Brother GTX 
PRO FileOutput"设置为默认打印机，则非常方便。

 
  

 
参考 

按照 Windows 操作进行记述，但也适用于 Macintosh。 
有关详情，请参照使用说明书。 

使用 USB 连接时 2-A安装驱动程序 1 



 

19 

连接 PC 

 
设置打印机 IP 地址 

 

 
参考 

有可能在使用的安全环境下无法识别打印机。请向

进行设定的系统管理员咨询。 

也可通过打印机本体设置 IP 地址。有关详情，请

参照使用说明书。 
 
1) 执行"P.18  使用 USB 连接时"的步骤 

 
2) 开始菜单→"Brother GTX PRO Tools"→启动"GTX PRO 

Maintenance" 
 

3) 选择[设置 IP 地址]→[下一步] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4) 选择设置方法→[下一步] 
 
 
 
 
 
 
 

使用 LAN 连接时 2-B 
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已选择"直接输入 IP 地址"时  
5) 输入[IP 地址][子网掩码][默认网关]的值→[下一步] 

显示[已为打印机正确设置 IP 地址。]，操作完成 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

已选择"自动获取 IP 地址"时  
5) 输入主机名→[下一步] 

显示[已为打印机正确设置 IP 地址。]，操作完成 
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连接 PC 

设置 LAN 连接 
 
1) 使用 LAN 线缆将 PC 和打印机与网络连接，接通打印机的电

源 
 

2) Windows 8.1：[控制面板]→[查看设备和打印机] 
Windows 10：[设定]→[设备]→[设备和打印机] 
 

3) 单击[添加打印机] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4) Windows 8.1：[我需要的打印机不在列表中]→选择[通过手动

设置添加本地打印机或网络打印机]→[下一步] 
Windows 10：[我需要的打印机不在列表中]→选择[通过手动

设置添加本地打印机或网络打印机]→[下一步] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5) 选择[创建新端口]→在[端口类型]中选择[Standard TCP/IP 

Port]→[下一步] 
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6) 在[主机名或 IP 地址]中输入打印机的 IP 地址→取消[查询打印

机并自动选择要使用的打印机驱动程序]的复选框选中→[下
一步] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
参考 

通过自动获取设置打印机的 IP 地址时，需要事先

确认本体的 IP 地址。可以通过从本体的菜单中选

择[通信设置的确认]>[IP 地址]进行确认。详细内容

请参照使用说明书的"8-25. 确认通信设置"。 
使用 DNS 服务器时，可以输入主机名和域名替代

IP 地址。主机名请输入打印机 IP 地址设置内、自

动获取时(p20)设置的主机名。域名请咨询用户的

信息管理者。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7) 在[设备类型]中选择[自定义]→[设置] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8) 在[协议]中选择[LPR]→在[LPR 设置]的[队列名称]中输入

"BINARY_P1"→[确定]→[下一步] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
9) 单击[从磁盘安装] 
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连接 PC 

10) [浏览]→选择安装程序中的"64bit_OS"文件夹→[OK]→[下一

步] 
 
 
 
 
 
 

11) 选择[替换当前的驱动程序]→[下一步] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

12) 输入[打印机名称]→[下一步] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

13) 显示以下画面后选择[不共享这台打印机]→[下一步] 
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使用前的校调 

请在打印机处于待机状态时操作。 
 

1) →[设置打印机]→[调整 CR 速度]→[开始（清扫后/安

装）]→ （约需要 3 分钟） 
 

2) 运行结束并发出提示音，返回待机状态后操作完成 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1) 确认压板高度调节杆(a)的刻度位于"A"位置 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

参考 
请使用购买时随附的压板（14'' x 16'' / 356 x 
406mm）。 

 
 
 
  

X0290

(a)

调整字车速度 1 打印喷嘴检查图案 2



 
 

25 

使用前的校调 

2) 如图所示放置 A4 或信纸尺寸的白纸（也可放置经过预处理的

T 恤） 
纸张翘起时，用胶带固定纸角 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3) 操作打印机本体的画面 

→[打印测试]→[喷嘴检查 彩色]→  
 

4) 打印完毕并恢复待机状态后，如步骤 2 所示放置 A4 或信纸尺

寸的黑纸或透明贴纸（OHP 贴纸等）（也可放置经过预处理的

黑色等浓色 T 恤） 
 

5) →[打印测试]→[喷嘴检查 白色]→  

 
 
 
 
 

6) 观察两个喷嘴的打印效果，判断存在的问题 
如箭头所指位置线条中断时，可能存在油墨不喷出问题。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

参考 

即使在白色侧打印效果的线条较细时，由于在同一

位置有多个喷嘴喷出白色油墨，因此不会影响品

质。 
 
7) 发现问题时进行普通清洁 

打印机处于待机状态时，按下 →选择有问题的打印头→

 
 

8) 再次打印喷嘴检查图案 
如果未解决问题，则请联系购买本机的经销店。 
 
 

X0020

X0291
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通过 USB2.0 线缆和 LAN 线缆连接 PC 和打印机，在 PC 侧

启动"Brother GTX PRO Tools"→"GTX PRO Maintenance" 
 

1) 准备多张 A4 或信纸尺寸的纸张（黑纸或 OHP 贴纸等透明贴

纸和白纸）、固定纸张的胶带、经过预处理的黑色等浓色 T 恤 

 
参考 

有关预处理的步骤，请参照使用说明书。 

 
2) 按照"GTX PRO Maintenance"的画面指示，执行以下菜单 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 菜单名 准备物品 

1 [更换打印头后的初始设

定]*1 ― 

2 [调整喷出时间] 
黑纸或透明贴纸（OHP 贴纸

等） 
白纸 

3 [压板进给的调整] 白纸 

4 [对齐白色和彩色的位置] 黑纸或经过预处理的黑色等

浓色 T 恤 

5 [喷嘴检查图案显示时间

的设置] ― 
 

*1：在[更换打印头后的初始设定]中设定打印头或包装中记载的值。 

安装打印头后进行调整 3 
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使用前的校调 

 
 
白色油墨休止模式时，使用"GTX PRO Maintenance"进行以下作

业。  
 

 菜单名 白色油墨休止模式时 

1 [更换打印头后的初始设

定] 

仅彩色打印头执行 

彩色打印头的设置完成后，

取消一次，关闭维护工具，

再次启动维护工具，继续下

一步。 

2 [调整喷出时间] 

仅彩色打印头执行 

彩色打印头的设置完成后，

取消一次，关闭维护工具，

再次启动维护工具，继续下

一步。 
3 [压板进给的调整] 执行 

4 [对齐白色和彩色的位置] 不需要 

5 [喷嘴检查图案显示时间

的设置] 执行 

 

参考 
关于白色油墨休止模式，请参照使用说明书的"7-3. 
白色油墨休止模式"。 

     
1) 显示完成画面后，单击[OK]，操作完成 

 

参考 

要确认已设置的值时，请勿执行上述步骤。否则设

置将复位，返回初始值。 
有关正确的确认方法，请参照使用说明书。 

 
 
 
 
 
 
 
 

白色油墨休止模式时 4 
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维护列表 

需执行下述维护，以确保打印质量和产品寿命。 
有关详情，请参照使用说明书。 

维护时间 内容 错误 /  
警告显示 

开始打印前 

确认、处理废墨 ― 

确认、补充清洗液 ○ 

每天搅拌白色油墨 ○ 

打印喷嘴检查图案（确认打印头） ― 

显示错误 / 警告时 

更换油墨袋 ○ 

清扫喷嘴护板、刮板、排气盖帽以及抽吸盖帽 ○ 

更换清洁刮板 ○ 

更换冲洗用吸收材料 ○ 

更换风扇过滤器 ○ 

脏污时 

打印头清洁 ― 

白色油墨循环 ― 

清扫字车板 ― 

清扫打印机内部 ― 

更换压板贴纸 ― 
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